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VIDRIC TEMPLADO

¢ El vidrio es un material fragil, por ello se
recurre al proceso de termplado para me-
jorar la resistencia estructural del mismo,
convirtiendolo en un vidrio de seguridad.

* Antes de someterlo al proceso de tem-
plado, & vidrio admite cualquier trabajo
de mecanizado {muescas, taladros, can-
tos pulidos, etc, ...) también admite es-
maltes ceramicos vitrificables {serigrafia).
Una vez templado el vidrio no admite nin-
gun tipo de mecanizacion (muescas, ta-
ladros, cantos pulidos, etc, ...) solamen-
te mateado al chorre de arena & al acido.

* £l proceso de templado consiste en ca-
lentarle uniformemente hasta una tempe-
ratura superior a ios 650° C (punto de
ablandamiento) y luego enfriarlo brusca-
mente soplande aire frio a presidn con-
{rolada sobre sus caras.

* La calidad de un vidrio templado, viene de-
tetminada por su rotura, que se produce
en miles de fragmentos pequefios de aris-
tas redondeadas.

Se considera que un vidric templade es de
buena calidad, cuando el tamaro maximo
de cada fragmento es inferior a cinco ve-
ces el espesor del vidrio, o cuando la ma-

sa de los diez fragmentos mas grandes no
supere la masa de 6.500 mm? del pafo
original (IRAM 12556}

Para tener una idea del incremento en la
resistencia que adquiere un vidrio al ser
templado, debemos saber que el médu-
lo de rotura para un vidrio comun es de
350 a 550 Kg/cn, mientras que en un
vidrio templado es de 1.850 a 2.100
Kg/em?.

Un horno para templado de vidrios se
compone basicamente de dos partes:

- Una cdmara de calentamiento, gene-
ralmente por resistencias eléctricas,
donde el vidrio permanece hasta alcan-
zar su temperatura de ablandamiento
B50° C)

- Una camara de enfriamientc, consisten-
te en soptadores conectados a ventila-
dores de alta potencia, con regulacion
de la presion de aire en funcién del tipo
de vidrio y del espesor de la pieza a tem-
plar (& mayer espesor, menor presion).

El ablandamiento del vidrio puede produ-
cir distorsiones oplicas y algun grado de
alabeo (fiecha) en el producto final. Estos
defectos son aceptables dentro de una
cierta tolerancia (segun cuadro siguiente)

Proceso de templado Alabeo Deformacidn Puntual
Horizontal 2mmxm, 0,5 mm
Verlical 7 mmx m, 0,7 mm

ROTURA ESPONTANEA

* Dantro de las normas de tolerancia del
proceso de templado, se contempla
también la rotura espontanea del vidrio,
que consiste en la desintegracion de un
vidrio en miles de trozos pequefios sin
causa aparente. Esta situacion ocurre

en rarisimas ocasiones y se debe a que
el vidric contiene pequefas oclusicnes
de sulfuro de niguel que ocasional-
mente pueden originar tensiones que
provocan la mencionada rotura espoen-
tanea.

Tabla de peso ode vidrios

Grosor 3Imm 4mm

S5mm

6mm gmm 10mrm

Verlical 7,5 Kgfm? 10 Kg/m?

12,5 Kg/m’

15 Kg/m? 20 Kg/m’ 25 Kg/m?




